MODF| DESCRIPCION FECHA AUTORIZO
1 @ CAMBIO DE FILTRO 25-MAY-05 E. CASTANEDA
2

.- COLOCAR NIPLE DE SALIDA CON Pl

ERMA-LOK HM-128

.- COLOCAR FILTROS A NIPLE DE ENTRADA

.- COLOCAR FILTRO Y MANOMETRO CON PERMA-LOK MM-115

a
b
c.- COLOCAR NIPLE DE ENTRADA Y TUERCA CON PERMA-LOK HM-128
d
8.

.- COLOCAR EN RAMPA'Y SOPLETEAI

R PARA LIMPIAR DE REBABA

f- COLOCAR NOZZLE Y CHECAR HERMETICIDAD DEL ASIENTO

g.- COLOCAR CAMPANA

h.- PRUEBA DE HERMETICIDAD CON NITROGENO A 150 kg/em?
MINIMO Y CALIBRAR A 8 kg/cm? PARA PRUEBA

i- LIMPIAR Y EMPACAR

25[RONDANA_P/NIPLE C02 NYLON [ TA0T77%
24|FILTRO_PARA MANOMETRO | TELA ACERO INOX.| 1_|401270
75|RONDANA P/CAMPANA MC  |PAPEL CORECO | 1 | 401236
22|FITROSINTERIZADO BRONCE | [301208
21|ASIENTO_DE_SEGURIDAD NEOPREND 201224
20|RESORTE DE SEGURIDAD OX __|ACERO INOX. | [201222
19[CUERPO DE_SEGURIDAD TATON E
18 |TAPON DF SEGURIDAD LATON | [501231
17|CUERPO DE REGULADOR MC _ |FORJA DE LATON | 1 [502633
16 [RESORTE DE VALVULA ACERO_INOX. | [o01216
15 [RONDANA_ANTIFRICCION LAMINA DE LATON | 1 |201217
T4]VALVULA VULCANIZADA VARIOS [ [601206
13 NOZZLE OX CATON 501215
12[PERNO DE VALVULA ACERO_NOX. [ [201215
11 |SUB-ENSABLE DIAFRAGMA MC—0X [VARIOS |_[801211
10 |RESORTE DE REGULACION MC—0X |ACERO AL CARBON| 1 (8] 601220
9 |GUIA DE_RESORTE OX LATON 401235
8 _|SUB- ENSAVBLE CAPANA C CROMADA_[VARIOS | [801210
7_|SUB=ENS. TORNILLO C/PALANCA NC[VARIOS |_[801214
6 NIPLF DF SALIDA OX LATON | [501214
5 [PLACA DE MARCA MC—=C0?  |ALUMINIG | 201264
4 |TUERCA DE ENTRADA CO2 _|LATON 1 [401254
3 [NIPLE_DE_ENTRADA €02 LATON 1 [501226
2_|MANOMETRO 0-16, 92 1/2” _|VARIOS | 904117
T |TAPON 1/4 NPT [ATON 507767
No|  DETALLE MATERIAL CANT] CODIGO
FECHA: 24-FEB-20 |5, |™"5y |CODICO: 902590 e
PROYECCION DIBUJO
A Mﬂ @_gi : ORMEBGRS LADOR MC ING. ISIDRO MORENO
TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS Vo. Bo.
8‘0 i:%‘§5 CENTRAL PARA CO2 g, aesanprovonw
MANUFACTURERA ALEAR SA DE CV, 000 =+-005 UBICACION ARCHIVO FORMATO
0000 =+-001 ISIDRO REGULADOR MCT F~JT-4.505-8




