MODF/] DESCRIPCION FECHA AUTORIZO

1®

PASOS A SEGUIR PARA ENSAMBLE
a) COLOCAR SEGURO CON CADENA A PALANCA INFERIOR; COLOCAR PALANCA INFERIOR AL CUERPO

b) COLOCAR TAPON DE SEGURIDAD Y NIPLES DE SALIDA CON JABON LIQUIDO (ZOTE)

¢) RECTIFICAR ASIENTO DE LA TUERCA GUIA

d) ENGRASAR VASTAGO CON GRASA LUBRICANTE Y COLOCARLO JUNTO CON RESORTE
Y TUERCA GUIA AL CUERPO

¢) PROBAR HERMETICIDAD DE 70 A 100 kg/cm2 DE NITROGENO

f) COLOCAR PALANCA SUPERIOR

q) LMPIAR Y ENPACAR

e

15| 1 |TUERCA DE SEGURIDAD|LATON 603202

14| 1 |NIPLE DE SALIDA LATON 603203

13| 1 |DISCO DE SEGURIDAD |LAMINA DE COBRE (403122

12| 2 |RONDANA DE SEG. |COBRE 203105

11] 1 |CUERPO 1”7 NPT FORJA D’ LATON 603201

10| 1 |REMACHE SUPERIOR |[ACERO AL CARBON (203216

9| 1 |[EMPAQUE MAYOR COBRE 200172

8 | 1 |RESORTE ACERO INOX. (203218

7 | 1 |TUERCA GUIA LATON 603204

6| 1 |O'RING 2—015—70" |NEOPRENO 203219

5| 1 |PALANA SUPERIOR  [FORJA D’ LATON 603205

4 | 1 |SUB. ENS. VASTAGO |VARIOS 803204

3| 1 |REMACHE 1/4 x 3/4 ACERO AL CARBON (203217

0 ( %//’ 2 | 1 |PALANCA INFERIOR |ACERO AL CARBON (603206
((d‘@. 1| 1 [SUB-ENS. SEGURO C/CADENA [VARIOS 803202

S~ No [CANT. DESCRIPCION MATERIAL CODIGO OBSERB.
FECHA:06MAY-09 | “"., | |coDico: 903113 e
PROYECCION DIBUJO
AM% @_% Q/%GA_?/FEE_A EXTINGUIDOR|ING. ISIDRO MORENO
ﬁ TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS " Vo. Bo.
8‘0 21%‘? CO2 PARA 1" NPT EFRAIN CASTANEDA
MANUFACTURERA ALEAR SA DE C}V, 000 =+-0.05 UBICACION ARCHIVO FORMATO
0.000 =+-0.01 ISIDRO 903113 F-JC-06/01




